Nom : Prénom : MSMA

FICHE TRAVAIL I 3

Support d’activité : 550W

Objectif du TP :

L’éléve sera capable :

- De mettre en service le systéme et de choisir u S35-1 S35-2
mode de marche approprié a une situation de
production, de réglage ou d’arrét ;

- de définir pour une tache donnée la chronologi@ | Documentation :

des actions.

SAVOIRS:

Le dossier technique du systeme.
Cours sur le GRAFCET et le GEMMA.
Le systeme en état de fonctionnement.

Objectifs intermédiaires Indicateurs

C21-1:

Déterminer pour chaque situation - L'interprétation des

d’exploitation la procédure a utiliser. procédures est réalisée sans
ambiguité.

C31-4:

Effectuer la mise en production selon Ig - La production est conforme,

procédures. l'installation est en sécurité
des la mise en
fonctionnement.

C35-1:

Choisir un mode d’arrét approprie. - L'installation est arrétée sans
dommage pour les personne
et les biens.

Cl1-2:

Identifier les éléments ainsi que leur | - Les éléments associés a la

chronologie pour une tache donnée. tache sont identifiés.

- Lachronologie des
mouvements sont corrects pa
rapport au cycle du systeme.

Observation du professeur :
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CONDUITE DU SYSTEME

Nom : Date : Folio : 1/2

TRAVAIL DEMANDE.

1) Mise en énergie du systeme.

- A l'aide de la documentation technique, réalisaniae en énergie du systéme.

- Envous aidant du documeb@l1 (le GEMMA), mettre le systeme dans les conditions
initiales.

- Compléter sur le document répor3R1 les transitions des rectangles d’états :

D2 vers A5 ; A5 vers A6 ; A6 vers Al

2 ) Déterminer et compléter les actions a réalisesur le systéme pour accéder a un modeg|
de marche donné :

- 2.1) le modemanu:

Quel est, sur le documeBEMMA , le repére du rectangle d’état correspondat a
ce mode de marche ? Compléter le document réfpoRse

Compléter, sur le documebR1, les conditions de passage entre le rectangle
d’étatAl vers le rectangle d’état correspondant au nmaeu.

Donner les raisons d’utilisation d’'un tel mode darame sur un systéeme
automatisé.

Commander I'ensemble des mouvements dans ce madardéee.

- 2.2) la march&kéglage

Quel est, sur le documeBEMMA , le repére du rectangle d’état correspondat a
ce mode de marche ? Compléter le document réfpoR2e
Compléter, sur le documebR2, les conditions de passage entre le rectangle
d’étatAl vers le rectangle d’état correspondant au nédgkage

Donner les raisons d’utilisation d’un tel mode daralme sur un systéme
automatise.

Commander I'ensemble des mouvements dans ce madardgée.

- 2.3) la marchduto:

En vous aidant du documedi 1, réaliser 'ensemble des manipulations sur |€
pupitre afin de lancer un cycle complet.
Observer I'enchainement des différentes tacheystarse.
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CONDUITE DU SYSTEME

Nom : Date : Folio : 2/2

TRAVAIL DEMANDE (suite).

3 ) Reéaliser les manipulations pour arréter le sysime en toute sécurité lors :

- 3.1) d’'un arrét de production en fin de cycle :

F1 vers A2 ; A2 vers Al

- 3.2) d’'un arrét du cycle, puis d’'une reprise :

F1 vers A3 : A3 vers A4 : Ad vers F1

- 3.3) d’'un arrét rapide pour une intervention syvdatie opérative :

F1 vers D1 ;: D1 vers D2 : D2 vers A5 ; A5 vers A4

4 ) Effectuer les différentes manipulations sur I@upitre pour passer dans les différents
modes de marches et d’arréts.

FAIRE CONSTATER, A VOTRE PROFESSEUR, DE VOTRE BONNRITRISE DU PUPITRE
DE COMMANDE.

SUR DEMANDE DE VOTRE PROFESSEUR VOUS DEVREZ METTRE SYSTEME DANS UN
MODE DE MARCHE DETERMINE EN RESPECTANT LES BIENS EEES PERSONNES.

5) Réaliser le GRAPHE de la tache souder et coupé film plastique :

5.1) du point de vue fonctionnel.
5.2) du point de vue technologique.

REMARQUE : la temporisation de soudure sera rep€Pe&a valeur est de 13s.
Compléter le documemR3.

FAIRE VERIFIER VOTRE GRAFCET PAR VOTRE PROFESSEUR

Document non contractuel




Ecolpass

TP3
CONDUITE DU SYSTEME

MSMA

LEGENDE

Document non contractuel

Nom : Date : DTl P.O. = Partie opérative
P.C. = Partie comman 8606#4#
i (») PROCEDURES D'ARRET et DE REMISE EN ROUTE (® PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
r 1 r remise en rou . Bl r mise en ou hors service essais et L
arre Manu et RAZ ; Arificati
fonctionnement norm vérificatior
l I [
L
i <Mise P.O. dans état inital> <Arrét dans état initial> i £2)<Marche de
Mise en Monter le vérin hydraulique, Svstéme initialisé « Mode Auto et conditions initiales et vérification
energie sortir Ie. tirOil’, rentrer le A{tente d'un mode. ------------ Commutateur/marche et présence ’) dans le désordrg>
’ poussoir et la soudeus : papier " Sélection d
dePC ; élection des
Mode Auto et conditions initiales et B 1 L mo;;/re;fg:nts
—.lFin ducycle I Commutateur/marche et présence papier | k] } touches du
- — <Marche Marche mageélis
a7 )~<Mise P.O. daps-efat <Arrét obtenu> préparatjén3 cléture>
de Arrét de la PO
? =T dans le cycle en coul
- Y Réglage et arré i
: Auto et 1 I
Auto et commu/arrét PRODUCTION X4 commutateur /marchejstzs==a 22 J EEEEEEEE @<Marche defers
) et réarm m . vérification | ==
MJse hQI'S - — _ [ (Ca cArret @ Arrét dem- : | dans l'ordre: =
energie <Préparation pour remise ep - demandé dn ‘andé dans étht : A Commande :E
d' o route apres déillance> = fin de cycle: détermine: | ’) par le bouton
e Rt Attente de l'initialisation Z Atente fin Arrét du cycle Y : phase/phase |
de la partie opérative, validation i de cycle en cours <Production normale> ] ]
du défaut sur le magélis . = tapis2. @ TACHES du systéme: oSty S
- A t : 1. DéChiqUetage du papier V\Sllortl_tézdu vérin hydrau. o5
- A T 2. Compactage du papier Renirée d poussoir :E
L - | /Auto et ‘commutateur /marche |I 3. Transfert de la briquette (tapis 1) Sortie de la soudeuse | - u
,) : 4. Pousser les briguettes i‘e’ﬁ?é’fé:?:ii’uéiﬂ'sﬂ
T H AUTo ol commutateur Jamet 5. Souder et couper le film plastique Thermo-former e film -
r EE | | 6.  Thermo-former le film plastique si E:
] i ) CH : | température du four atteinte =g
Mise en énergie <Diagnostic gt/pu trai- i [ (5®-<Production tout de o re)<Marche
i de P.C. tement de défaillance> H test> =
Départ 1 > i . = < =
o Attente de remise des |¥ H =
fermeture de sécurités OK = -
linterrupteur H -
général Q1
werrrrizi PRODUCTION resererzesrsrsrrresesrszsiepisssizll PRODUCTION rarsrzrzzrsssssisd X
Mise hors @ <Marche ou arrét en vue d’assurer la sécurité>
énergie /ATU ou ouverture d'une porte
L 7
D E— Mise hors énergie du systtmé KAAU = 0 ; KMES=0 ; EVAU = 0). —<| ouundes défauts thermiques
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ENERGIE (o) PROCEDURES en DEFAILLANCE de la P.O (® PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
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CONDUITE DU SYSTEME
Date : DRl
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Références de I'équipement

Ecolpap

Question N°1

TRANSITION de D2 vers A5 :

TRANSITION de A5 vers A6 :

TRANSITION de A6 vers Al :

Question N°2-1

Le mode « manu » correspon@u rectangle d’état

TRANSITION de Al vers

ROLE DU MODE DE MARCHE « MANU » :




TP3 MSMA
CONDUITE DU SYSTEME
Date : DR2
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Références de I'équipement

Ecolpap

Question N°2-2

Le mode « réglage » correspondu rectangle d’état

TRANSITION de Al vers

ROLE DU MODE DE MARCHE « REGLAGE » :







g TP3 MSMA
CGW CONDUITE DU SYSTEME

Nom : Date : DR3

GRAPHE DE LA TACHE SOUDER et COUPER LE FILM PLASTIQ UE

Niveau fonctionne Niveau technologiqu
] T ]
ATTENTE TACHE ATTENTE TACHE
50|} souder et couper le film plastique 50| souder et couper le film plastique
1 B Ordres de Iance,ment'd_e la tAche ] | (Etape 5 + étape 101) . Fcevs . Fcepr
et vérin soudeuse rentré et vérin presseur rentré
- Fin de tache - Fin de tache
- Initialisation de la tache +4- X6+X100
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