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Pumps with Bearing

(= [ |
Aszembly Sizes 1-2
L1

E.a-seplale of concrele o Tabricated sked
Pump 150- Bearing  DM1 DH2  hi hz g r B2* L1 g welght**
Ty pe designalion  Assy. max. mag.  ma ki
ME 3202620 - 32 26 180 M0 B 3 i7E 1= 1ED 55
HE 40/32-20 - 40 32 132 180 B 3B 30 1260 120 53
ME S0/E2-16x  50-22-160 O 32 132 160 BD 3B 30 1260 120 ]
ME 50/E220%  50-22-200 0 32 180 180 B 3B 30 1260 1ED 53
ME B550-16x  BE-ED-16D 1 65 B0 132 160 BD 3B 3% 1260 120 52
ME B5M0-20 %  BE-A0-200 G5 40 1B0 180 10 3ES 4 1325 160 &7
HE B0/6E-16 B-55-160 B 66 1E0 180 10D 35 400 1325 160 53
ME B0S0-20x  B0-ED-A00 BOD B0 10 M0 100 3ES 1] 1325 160 7]
ME S0/E226 % 50-22-260 0 32 1B0 & 100 30 1370 160 G|
ME B5M0-26 %  BE-A0-2ED G5 40 1B0 & 100 =) 1370 160 B85
HE B5M0-32 BE-40-315 G5 40 200 250 125 35 1560 235 105
ME 805026 B0-E0-2ED BOD B0 1B0 & 1% =) 1370 160 &5
HE 80/50-32 B-E0-315 |l B 225 280 125 E35 1560 235 105
ME 10MBE-16 100-80-160 2 100 80 18] 200 100 &00 & 1370 180 75
HE 10DES20 x  100-65200 o 85 B0 22E 1 £ 1560 265 B5
ME 10MES-26x 10056250 00 66 200 X1 135 Fi35 1560 235 85
ME 12610020 125-100-200 126 100 200 280 125 Fi35 1560 235 a5
ME 12580-26x 12580280 126 80 2% ) 1% E36 1560 235 110
ME 10532 x 100-65-315 00 66 22 0 135 35 1720 235 125
ME 12610026 . 125-100-260 126 00 2% 20 D A9 1720 225 140
ME 12680-32 x  125-80-315 126 80 280 ME 135 A9 1720 225 165
ME 1261 00-32 = 125-100-315 126 0 280 AME 14D A9 1720 200 170
ME 1261 00-40 x  125-100-400 126 100 280 256 14D A9 1970 330 19
ME 1501 2526 x  1E0-125-260 150 126 280 256 14D A9 1720 200 155
ME 1501 25-32 = 1E0-125-315 3 150 126 2B 256 140 530 AW 1970 330 200
ME 1501 25-40 x  1E0-125-400 150 126 315 400 140 A9 1970 255 230
ME 200 5026 x 200-160-260 M0 150 28] AFE 1ED A9 1970 330 19
ME 2001 50-32 = 200-180-315 M0 150 2B 400 16D A9 1970 330 215
ME 20001 50-40 x  200-150-400 M0 150 315 451 16D A9 1970 255 260
%] Esmiopan mpsdar avalkabis.
"1 Worla s wilh motor =26 ond bes eplala makarial ] Pump only
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Safeseal SE1 et SE1F

Un concept simple, de bonnes solutions techniques

Applications types

Le Safeseal SE1 est une garniture mécanique spéciale, congue pour
des fluides et lubrifiants clairs tels que I'eau, diffirents types d’huiles,
solvants, pite ¢ papier (concentration maxi 2%) et autres boues
liquides peu charg: es. La SE1F est équipé e d’'une connexion pour
flushing et d'une bague de laminage. Ces garnitures sont
généralement utilisé es pour les pompes des industries :, agro-
alimentaire, chimie, sidérurgie et toutes les applications de fluides
ligirement charges.

La garniture SE1 est facile ¢ installer et & entretenir. Bien que sa

conception soit simple, elle dispose de caractiristiques techniques
tris avanct es : systme de fixation des frictions brevet et joints
spiciaux en PTFE pour fluides corrosifs.

Caractéristiques

1. Garniture compenst e

- De brusques variations de pression ne perturbent pas le
fonctionnement de la garniture.

2. Faces d'étanchéité frett: es

- Ce procidé brevet: permet un fonctionnement sur toute la
plage de la température d'utilisation sans distortion des faces.

3. Ressort stationnaire

- Un éventuel dé faut de perpendicularitt de I'arbre ne

Safeseal SEW

sollicite pas les ressorts et ne crée pas de fretting sous le joint
semi-dynamique.

4. Les faces d’étanchéité SiC/carbone sont en standard

- Elles ont une excellente tenue aux grandes vitesses sur fluides
clairs, des pompes d’extraction des condensats et autres pompes
haute tempé rature.

5. Installation contre I'épaulement de I'arbre

Facile & installer, moins de risques d’erreur humaine. Pas de ré

glage i faire au moment de l'installation.

6. Pas de goupille d’entrainement

Pas de fissuration des faces d'itanchiité pendant le
dimarrage.

7. Dé montage possible par I'avant

La garniture peut étre enlevé e du cité propulseur. Il n’est }
pas nicessaire de dé poser le couvercle de pompe g
8. Disponible en différents matériaux

Le choix recouvre toutes les applications de garnitures

mécaniques détanchéité simples.

9. Concept cartouche

En utilisant l'outil cartouche ABS, la garniture devient une

véritable garniture cartouche.

Garniture mécanique fiable pour utilisation dans les conditions les plus exigeantes

Applications types

La SEW est une garniture étudié e pour un ringage & 'eau non
pressurisé e (quench). Elle a ¢ t¢ congue pour les applications les plus
exigeantes de lindustrie de la pite ¢ papier, ol un fonctionnement
fiable et durable de la garniture d’itanché it est requis. Les
applications types comprennent les pompes pour pite ¢ papier et
les installations de blanchiment et dépuration des papeteries, ainsi
que les pompes d’extraction des condensats & haute température.

La garniture SEW convient éggalement ¢ toutes les applications
pour produits chargé s nicessitant un balayage & l'eau,
notamment dans : I'agro-alimentaire, la sidérurgie, la chimie, le
traitement des eaux.

Caractéristiques

1. Garniture compenst e

- De brusques variations de pression ne perturbent pas le
fonctionnement de la garniture.

2. Faces d’étanchité frettées

- Ce procidé brevet: permet un fonctionnement sur toute la
plage de la température d'utilisation sans distortion des faces.

O.JAMMES

3. Ressort stationnaire

- Un éventuel dé faut de perpendicularitt de I'arbre ne sollicite pas
les ressorts et ne crée pas de fretting sous le joint semi dynamique.
Le ressort n'est pas en contact avec le produit.

5. Installation contre I'épaulement de I'arbre

Facile & installer, moins de risques d’erreur humaine. Pas de

réglage 4 faire au moment de linstallation.

6. Pas de goupille d’entrainement

Pas de fissuration des faces d'itanchéité pendant le déimarrage.

7. Disponible en difféirents matériaux

Le choix recouvre toutes les applications de garnitures

mécaniques détanchéité simples.

8. Dé montage possible par I'avant

La garniture peut étre enlevé e du cité propulseur. Il n’est

pas nicessaire de dé poser le couvercle de pompe

9. Concept cartouche

En utilisant I'outil cartouche ABS, la garniture devient

une véritable garniture cartouche.

10. Disponible avec graissage

La garniture SEW peut étre utilisé e avec un quench & la graisse

pour économiser 'eau d'itanchéits .
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Spécifications techniques
Pression de la boite max. 15 bars (215 psi)
Vitesse max. 20 m/sec. (65 ft/s)
Tempt rature max. 120 °C (250 °F)
Matériaux
Faces dancheits SiC/carbone ou SiC/SiC
Joints toriques EPDM, PTFE, Viton )
Parties métalliques mats riau standard AlISI
329 (titane, UHB)
Ressorts acier nimonique
Safeunit™
Spécifications techniques 0 bar
Pression de la boite max. 15 bars (215 psi) 0.5- 1.5 /min
Vitesse max. 20 m/sec. (65 ft/s)
Tempé rature max. 150°C (300 °F)
Matériaux
Faces dtanchg ité SiC/carbone ou SiC/SiC 3
Joints toriques EPDM, PTFE, Viton®
Parties mitalliques maté riau standard AlSI B
329 (titane, UHB)
Ressorts acier nimonique
0.JAMMES Académie de la REUNION




norelem IS EESUEEE!

i moyeu conique et bague de serrage

il

ROGCA
Nl

Matit re, finition:

Systeme d’accouplement: polyu-

réthanne, dureté Shore 98 - A. ' K

Moyeu: aluminium. _ ez KR SN
BagL_Je conique: acier de traitement T — — T} XS] T

bruni. ST KIS 2 ST
Exemple de commande:

nlm 23021-010,

Dy = 144

D, = 144

(indiquer séparément les cotes

d’'alésage de moyeu D, et D,

souhaitées, avec la classe / plage

de tolérance correspondante).

Nota:

Avant I'enfichage, les deux
moyeux a bague de serrage
doivent étre fixés sur les pivots
d’arbres respectifs au couple de
serrage spécifié. Un léger huilage
de I'étoile minimise I'effort de mon-
tage.

Consignes de montage:

Pour relier le pivot d’'arbre a
l'alésage du moyeu, il y a lieu de
choisir un ajustement de 0.02 mm
maximum.

Exemple: Arbre @ 25 k6

Alésage @ 25 G6.

Les diamétres inférieurs a D sONt
réalisables, toutefois le

couple nominal n’est plus

garanti.

Sur demande, les moyeux sont
disponibles avec avant - trou

Variantes disponibles sur
demande:

Taille D+/D;
avec avant-trou
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