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modéle 216-C030



POSTE DE CAPSULAGE DE FLACONNETTES




CARACTERISTIQUES GENERALES

Ce Poste est équipé :

¢ d’actionneurs (vérins, moteurs)

¢ de préactionneurs (€lectrodistributeurs, contacteurs)

¢ de capteurs (photoélectriques, magnétiques, pneumoélectriques)

La Partie Commande est composée de :

¢ un module d'alimentation et sécurité ref 750 — 041
¢ un module Automate ref 750-C012

¢ un module Dialogue ref 750-C031

L'association de la Partie Commande avec la Partie Opérative s’effectue par
I'infermédiaire de cordons de sécurité normalisés CEl 1010 ou de cordons équipés
de connecteurs SUB-D fournis avec la Partie Commande.

¢ acheminer les flaconnettes,
< distribuer les capsules,
& capsuler les flaconnettes.

Remarque : ce poste s’associe aux autres postes de la ligne VAHITEC par simple
juxtaposition et alignement des convoyeurs pour constituer une ligne de
conditionnement modulaire.

¢ Bruit<70dB
& Eclairement utile 300 lux

¢ Masse de la partie Commande : 15,5 kg
¢ Masse de la partie Opérative : 15 kg

¢ Dimensions de la Parfie Commmande : LOSSm*P0,52m *H0,38 m
¢ Dimensions de la Partie Opérative: L0,56 m *P 0,55 m *H 0,56 m



L 2R 4

Pression pneumatique d'utilisation de la Partie Opérative : 3 bars (maxi)

Tension d'alimentation de la Partie Commande : 24 Vcc
Tension d'alimentation de la Partie Opérative : 24 Vec

Puissance nominale de |I'équipement : 0,035 kW

L 2R 4

L 2 2R 2R 2

tension de sécurité 24 Vcc pour I'utilisation,

cdblage électrique avec cordons et douilles de sécurité a isolation
renforcée, version normalisée CEl 1010,

arrét d'urgence sur le module d'alimentation et sécurité

filtre manodétendeur réglé a 3 bars et verrouillé,

effecteurs de vérins en plastique souple,

faible diamétre des vérins associé a une faible pression.

Pour indication : la force de piston effective d une pression de 3 bars pour des
vérins de diameétre 8 mm est de 3,6 N.

Pour étre conforme aux textes réglementaires qui sont applicables aux
équipements de travail ou machines, notamment la Directive 98/37/CE du 22
juin 1998, la Partie Opérative du Poste de Capsulage de flaconnettes devra
obligatoirement étre associée a la Partie Commande fournie équipée du
module d'alimentation et sécurité 750-041.




INSTALLATION

Masse totale de I'équipement : 30,5 kg

Le Poste de Capsulage de flaconnettes modele 216-C030 ainsi que la Partie
Commande doivent étre installés sur un plan de travail stable comportant un
rebord de maintien pour éviter la chute de I'équipement.

Il est préconisé de placer la Partie Commande :
¢ G gauche ou & droite de la Partie Opérative pour une application
pédagogique sur le Poste de Capsulage de flaconnettes,
¢ devant pour une application qui met en ceuvre la micro ligne de distribution
et de conditionnement VAHITEC dans son intégralite.

PARTIE OPERATIVE
Actionneurs,
PARTIE COMMANDE P PARTIE COMMANDE
. . préactioneurs et Al tati
Alimentation, détecteurs imentation,
automate et automate et
pupitre pupitre

PARTIE COMMANDE L -----------
Alimentation, : ]
automate et

pupitre

B

e e



ALIMENTATION EN ENERGIES

Alimentation

Connecter le module Alimentation et
Sécurité (étage supérieur de la Partie
Commande, cbté droit) sur une prise
femelle normalisée 230 V 16 A en
utilisant le cordon d’alimentation 2P+T
fourni.

Raccorder les douilles de sécurité
repérées "Alimentation électrique + et -
aux douilles de sécurité "+ et -' du
module automate en utilisant deux
cordons  électriques de  sécurité
normalisés CEl 1010 fournis.

Remarque : La prise femelle normalisée 230 V 16 A devra comporter en amont une
protection différentielle caliorée a 30 mA et une protection thermique ou
magnétothermique calibrée a 15 A au maximum.

La ligne d'alimentation électrique sera d'une section suffisante et devra assurer une
mise & la terre efficace du systéme.

Utilisation

Raccordement par cordons et douilles de sécurité :
Inferconnecter les modules constituant la Partie Commande selon le schéma
électrique et conformément aux affectations du programnme automate.

Raccordement par cordons de cdblage rapide :
Interconnecter les modules constituant la Partie Commande avec les cordons
adaptés aux prises de connexion rapide comme indiqué sur les cordons.

Ne jamais connecter les cordons de sécurité et les cordons de cdblage rapide
en méme temps car ceci peut entrainer des risques de dysfonctionnement et
de court circuit.

Raccordement :

Raccorder la source d’énergie pneumatique sur la douille de connexion rapide
repérée "Entrée pneumatique" du module d’Alimentation et Sécurité en utilisant
un tuyau souple de diametre intérieur 6 mm.
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3) Alimentation en énergie électrique de la Partie Opérative

Raccordement par cordons et douilles de sécurité : douilles repérées "+ et "
Relier les douilles repérées "+ et -" sur le bornier de la
Partie Opérative aux douilles de Ila Partie
Commande délivrant une tension d’utilisation de
24V cc en utilisant les cordons électriques de sécurité

Raccordement par cordons de cdblage rapide :
Connecter la Partie Opérative a la Partie
Commande avec les cordons de cdblage rapide en
suivant les indications électriques portées sur les prises
de connexion rapide.

4) Alimentation en énergie pneumatique de la Partie Opérative

Raccordement :
Raccorder I'énergie pneumatique au sectionneur pneumatique coulissant (vanne
d'isolement) situé a l'arriere de la Partie Opérative & I'aide du tuyau souple
d’arrivée d’air de diameétre intérieur de 4 mm fourni.

Le systéeme comporte un filire manodétendeur verrouillé par clef, réglé en usine
a 3 bars et livrié sans clef. De plus, la licison pneumatique entre ce filtre
manodétendeur et le bloc distributeur est protégée par une gaine
thermorétractable. Ces dispositions garantissent I'inviolabilité du dispositif de
limitation en pression et répondent ainsi aux exigences de la norme NF EN 292-2
en matiére de prévention intrinséque ainsi qu’aux exigences de la norme NF EN
1760-1 concernant les dispositifs de protection sensibles ¢ la pression.

IMPORTANT
Toute utilisation de la Partie Opérative & une pression supérieure a 3 bars
entraine des risques d’accident. '

Point de cire indiquant la
position verrouillée du

[E—— | régulqteur de pressiOn.

i °

Gaine thermorétractable
recouvrant la liaison
pneumatique.

el

sectionneur pneumatique
coulissant

LIAISON PNEUMATIQUE
FILTRE MANODETENDEUR / BLOC DISTRIBUTEUR FILTRE MANODETENDEUR VU DE DESSUS
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CONSIGNES GENERALES D’UTILISATION

Ce matériel est destiné exclusivement a une utilisation pédagogique.

Un seul opérateur a la fois, (éventuellement accompagné d’un observateur)
debout, au poste de travail.

Vérifier avant toute utilisation le bon état des organes de sécurité tels que les
embouts plastiques souples fixés a I'’extrémité des tiges de vérins.

Ne raccorder sur I'équipement que les éléments munis de cordons de sécurité
normalisés CEl 1010.

Ne pas dérégler les limiteurs de débit des vérins.

Ne jamais enlever les embouts plastiques souples fixés a I'extrémité des tiges de
vérins.

Ne jamais dérégler le filtre manodétendeur de la Partie Opérative réglé a une
pression maximale de 3 bars.

Maintenir le systéme en bon état de propreté et utiliser exclusivement de I'eau
savonneuse comme produit de nettoyage.

Rappel : pour étre conforme aux textes réglementaires qui sont applicables aux
équipements de fravail ou machines, notamment la Directive 98/37/CE du 22 juin
1998, la Partie Opérative du Poste de Capsulage de flaconnettes devra
obligatoirement étre associée a la Partie Commande fournie équipée du module
d'alimentation et sécurité 750-041.

CONTRE-INDICATIONS D’EMPLOI

Il est formellement interdit d'utiliser ce modéle de machine pour conditionner
des produits dangereux ou voldtiles et notamment ceux comportant de l'alcool,
des solvants, des carburants ou des acides, qui pourraient présenter un danger
par suite de concentration de vapeurs, d'inflammabilité ou d'aspersion.

Il est formellement interdit de faire fonctionner ce systéme, méme pour des
opérations de réglage ou de maintenance, en cas d’absence, de détérioration
ou d’inefficacité des dispositifs de protection.

RAVOUX Automatismes 8 modéele 216-C030



PROCEDURE DE CONSIGNATION HORS ENERGIE
(INFORMATION ET AVERTISSEMENT |

Les interventions mécaniques sur la Partie Opérative ne doivent étre effectuées
qu’aprés avoir isolé de facon certaine et durable le systéme des sources
d’énergie électrique et pneumatique et pris toute disposition pour assurer la
sécurité des intervenants.

Toute intervention sur le matériel électrique est réservée a un personnel habilité
par le Chef d’établissement.

Isoler I'€quipement de sa source d’énergie électrique en placant linterrupteur
latéral du module d'alimentation et sécurité sur la position "0" (voir figure 1 page
suivante).

Séparer I'équipement de sa source d'énergie électrique en débranchant le
cordon de l'alimentation stabilisée de la prise domestique 230 V (voir figure 1 page
suivante).

Isoler la Partie Opérative de sa source d'énergie pneumatique en firant vers la
gauche la vanne manuelle d'isolement (voir figure 2 page suivante).

Isoler I'équipement de sa source d’énergie pneumatique en tournant la vanne
manuelle du module d’Alimentation et Sécurité vers la position "0" (voir figure 3
page suivante).

Séparer 'équipement de sa source d'énergie pneumatique en débranchant le
tfuyau pneumatique de la source d'alimentation (voir figure 4 page suivante).

Placer I’équipement dans un local fermé & clef, dont I'acces est réservé
uniquement au Chargé de Consignation habilité par le Chef d’établissement.

La purge du systéme se fait instantanément lors de la séparation des énergies

L'absence de tension doit étre vérifiée avec un vérificateur de tension normalisé
(norme NF C 18-310 ou NF C 18-311)

L'absence d’énergie pneumatique se vérifie par I'indication d’une pression nulle
au manometre.



Interrupteur latéral permettant
d’isoler le systéeme de sa source
d’énergie électrique.

Prise latérale permettant de séparer
le systéme de sa source d’énergie
électrique.

Figure 1 Vérifier que le témoin lumineux "Sous
Tension" et le voyant de l'interrupteur
soient éteints avant de retirer le

cordon. Figure 2

Vanne manuelle coulissante
permettant  d’isoler la  Partie
Opérative de sa source d’énergie
pneumatique.

Vanne manuelle & commande
rotative permettant d’isoler
I'équipement de sa source
d’énergie pneumatique.

Raccord rapide permettant de
séparer

I'équipement de sa source
d’énergie pneumatique.

Vérifier 'absence de pression au
manomeétre de la Partie
Commande avant de retirer le
tuyau souple.

Figure 4



MISE EN SERVICE

& Meftire des flaconnettes dans le magasin vertical situé au centre de la Partie
Opérative.
& Autforiser la mise sous pression pneumatique de I'équipement en fournant le

sectionneur du module d’Alimentation et Sécurité sur la position "1" (voir figure 3
page précédente).

& Autforiser la mise sous pression pneumatique de la Partie Opérative en
faisant coulisser le sectionneur pneumatique coulissant vers la droite (voir
figure 2 page précédente).

& Auforiser la mise sous ftension de I'équipement en placant linterrupteur
latéral du module d'alimentation et sécurité sur la position "1" (voir figure 1
page précédente).

le témoin lumineux "sous tension” s'allume.

Remarque : relier les deux douilles électriques de sécurité supérieures noires aux

deux douilles inférieures soit avec les deux shunts fournis (cordons normalisés CEl

1010), soit avec un ou plusieurs boutons coup de poing & deux contacts

normalement fermés d manceuvre positive d’ouverture (voir figure 5 et sérigraphie

du module d’Alimentation et Sécurité).

n 1

Figure 5 ( A raccorder selon la configuration )
ARU2 (f ',i ',f oU —
ARUn It 1,,
q'f\‘l f
Arrét(s) d'urgence Q Q Shunts
extérieur(s)

& Déverrouiller si nécessaire le ou les arrét(s) d'urgence.
& Appuyer sur le bouton poussoir lumineux "Mise en service"
le voyant vert intégré s'allume et la pression s'affiche au manometre (3 bars).

Vérifier que la commande auxiliaire des distributeurs ne soit pas actionnée (fente
de vis jaune & |I'horizontal).



MISE EN OEUVRE

La Partie Commmande du Poste de capsulage de flaconnettes est livrée avec un
exemple de programme automate permettant de mettre en ceuvre I'ensemble
des constituants de la Partie Opérative de maniére automatique et synchronisée.
Ce programme est directement exploitable avec le raccordement par cordons
de cdblage rapide. Pour une mise en ceuvre avec une connectique par cordons
de sécurité, se référer a la liste de variables automate et au schéma électrique

fournis dans ce dossier.
CYCLE DE CAPSULAGE DE FLACONNETTES

Y
0
- Conditions de marche et Présence flaconnette
1 Positionner la flaconnette
— Flaconnette préte pour le capsulage
2 Positionner la capsule
— Capsule préte pour la prise
3 Saisir la capsule
Capsule pas prise [ Capsule prise
4 5 Capsuler la flaconnette
—+ Flaconnette capsulée
—+ Marcheet — Arrét
Pas arrét 6 Evacuer le transfert
Evacuer la flaconnette
— Transfert évacué et Flaconnette évacuée




voir document joint

Appuyer sur "S2" (Départ cycle) : le convoyeur se met en route et les opérations de
déclassement des capsules, arrét et déclassement des flaconnettes, préhension
puis tfransfert des capsules s'enchainent automatiquement.,

L'apparition d'un défaut d’aspiration dd & une mauvaise préhension de la
capsule ou a I'absence de capsules dans la rampe est signalée par le voyant
IIH2II.

L'appui sur le bouton "S3" (Arrét de cycle) provoque l'arrét en fin de cycle du
systeme.
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LISTES DES REGLAGES

Les interventions mécaniques sur la partie opérative ne doivent étre effectuées
qu’aprés avoir isolé de facon certaine et durable le systéme des sources
d’énergie électrique et pneumatique et pris toute disposition pour assurer la
sécurité des intervenants.

Toute intervention sur le matériel électrique est réservée a un personnel habilité
par le Chef d’établissement

Le Poste de Capsulage de flaconnettes est réglé et testé en usine. Cependant, en
cas de dysfonctionnement certains réglages peuvent étre effectués.

Des limiteurs de débit @ sont montés sur
les mouvements de rentrée et de sortie
des vérins. Pour diminuer ou augmenter
le débit d'air dans un vérin, visser ou
dévisser la vis de réglage des limiteurs.

Vérin en position sorfie ou en position
rentrée, desserrer le fin de course @
correspondant et le positionner pour qu’il
détecte.

Le réglage des cellules optiques peut
étre modifié si la luminosité est différente
entre le lieu de réglage et le lieu
d’installation.

Régler alors la détection de I'arriére plan,
sans flacon, puis la détection du premier
plan, avec un flacon. Se reporter a la
documentation constructeur des cellules
optiques ©.
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4)  Réglage du seuil de déclenchement du capteur de pression

Voir figure 6 pour I'identification des composants

¢ Dévisser la vis de réglage du capteur de pression jusqu’d la butée gauche,

¢ Mettre en service (voir procédure de Mise en srevice),

¢ Ajuster la pression & I'aide du manodétendeur pour que le manométre indique
la valeur du seuil de déclenchement désiré (reduire progressivement la
pression pour atteindre cette valeur),

¢ Visser la vis de réglage du capteur de pression jusqu’a ce qu’il déclenche (le
capteur est réglé lorsque I'information "En service" disparait).

Remarque : Il y a une hystérésis de 1 bar environ entre le déclenchement et
I’enclenchement du capteur. (exemple : déclenchement & 3 bars (seuil) ;
pression minimum de mise en service a 4 bars)

Manodétende

Manomeétr

Capteur de
pression

Figure

La Partie Commande est munie d'une
protection par fusible & fusion rapide
d’un calibre de 6 Ampéres situé dans le
porte fusible extractible sur le cbté droit
du module d’Alimentation et Sécurité.

Porte fusible pour cartouche a fusion rapide
5x20mm 6 A




PERIODICITES D'ENTRETIEN

Vérifier le bon état des éléments ayant trait & la sécurité d’utilisation :
+ verrouillage du filtre manodétendeur & une pression de 3 bars.
& présence des embouts plastiques souples aux extrémités des tiges de vérins.

Vérifier |'état du filtre & air et purger le circuit si le niveau arrive a environ un
centimétre en dessous du disque du filtre.

Vérifier le bon état et le bon fonctionnement des différents éléments constitutifs de
I"équipement.

Changer la courroie d’entrainement du convoyeur en suivant la procédure :

Démontage :

¢ Déconnecter le moteur du bornier.

¢ Enlever I'ensemble convoyeur du chdssis par les 2 vis CHC Mé logées dans
les équerres sous les caches plastiques.

¢ Retirer les 2 vis H M8 qui maintiennent la plague support moteur au
convoyeur.

¢ Ramener I'ensemble moteur dans I'axe du tapis pour détendre la courroie
et ainsi accéder & la vis de pression H M4 liant la poulie libre & son axe.

& Desserrer de maniére a sortir 'axe de ses paliers en prenant soin d’en
repérer le sens (Piece non symétrique ).

+ Extraire la poulie par le haut (Ia courroie peut alors étre changée.)

Remontage :

+ Suivre la procédure de démontage de facon inverse.
Remarque .
La tension de la courroie s’effectue sans outils avant la mise en place
dans le chdassis. Pour cela, mettre I'ensemble dans un étau, le serrer
modérément puis se servir du moteur pour tendre. La tension est
suffisante dés que la courroie est au confact de la face de glissement
du convoyeur.

& Serrer les 2 vis H M8



NOMENCLATURE DE PIECES DETACHEES

DGi1 distributeur a douille W-3-1/8 : vanne disolerment Festo 2339
filtre manodétendeur avec manomeétre wverrouillable

F1R1 G1 LFRS-1/8-5 Festo 14974

1D 2D |mini distributeurs 4/2 monostable : commande arrét Crouzet 81513 200

4D flaconnette, commande capsulage

5D mini distributeurs 3/2 monostable : commande aspiration | Crouzet 81 513 100

embase pour mini distributeurs : commande arrét
flaconnette, commande capsulage, commande aspiration
mini distributeur 4/2 bistable : commande declassement

Crouzet 81 513 060

3D 6D capsule, commande transfert Crouzet 81516 200
embase pour mini distributeur : commande déclassement Crouzet 81 517 201
capsule, commande transfert

YW1

2YU1

3YWU1 mini électrovannes : commande arrét flaconnette,

4y commande déclassement capsule, commande capsulage, | Crouzet 81519 632

5YU1 commande aspiration

6YVO

6YWU1

module de visualisation : commande arrét flaconnette,
commande déclassement capsule, commande capsulage, | Crouzet 81 513 052
commande aspiration

Mi motoréducteur a vis simple 24Vcc 25W 1800/45tr : Parvalux PM10CS 24Vcc
moteur convoyeur 1800/45tr 4Z
1C vérin double effet DSNU 8-15-PA : vérin arrét flaconnette |Festo 14326
2C 3C|vérin double effet DSNU 8-25-P-A : vérin arrét
o .. Festo 19178
4C flaconnette, vérin déclasserment capsule, vérin capsulage
5C venturi VAD 1/8 : aspiration capsule Festo 14015
6C vérin double effet DSNU 8-80-P-A : vérin transfert capsule | Festo 19181

cellule optique systéeme réflexion directe : flaconnette au

B1 IFM 0G5049
poste de capsulage

B2 B3 |détecteur de proximité & commande magnétique SMEO-

B4 B5|4U-K-LED-24 : veérins arrét flaconnette sortis, vérin Festo 36198

B6 B8 | déclassement capsule sorti vérin capsulage sorti rentré

B9 vérin transfert sorti rentré

B7 vacuostat VPE 1/8 : capsule saisie Festo 12592

REPERE DESIGNATION MARQUE REFERENCE




NOMENCLATURE DE PIECES D"USURE

Coussinet a collerette GLYCODUR

Plan d’ensemble : ensemble transfert

7 Plan d’ensemble : convoyeur collé poste 3 SKF GLY-PBG 161812 F

8 gﬁ:l: rc?tn?:rlzglree ft::z:soyeur collé poste 3 FITRAMEC |24 T5/1160

° Bléof: Icli?:;sseérrri\folg : indexeur M.BAULE gﬁx BRQESLE?(OO (c0
3t i chammambe - ensermble transfert MBAULE | () A) UREFLEX

16 /l;ltg l:iﬂilﬂlil?f:::inig;yt‘:ansfert FESTO 6528

29 [P);lglﬁjnzﬁsb?egz?nsemble transfert ELCOM 0.0.386.12

10 Axe de transfert RAVOUX |10m212

REPERE DESIGNATION MARQUE REFERENCE

Les repéres indiqués ci-dessus sifuent les pieces dans les ensembles ou elles
s'intégrent. (voir plans d’ensemble du dossier technique et dossier C.A.O. sur le
CD-ROM fourni)
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SERVICE APRES VENTE

Responsable S.A.V. : M. DACHARD
Coordonnées S.A.V. : Ravoux Automatismes
Rue de I'Industrie

Z.1. Vichy Rhue
03300 CREUZIER LE VIEUX

Tél: 04.70.97.48.62

Fax : 04.70.96.09.33
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