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MSMA Poste de Poinçonnage / Cisaillage Dossier 
technique 

 
Désignation des composants 

 
Actionneurs 

1C Avance rapide 

2C Pince tôle mobile 

3C Pince tôle fixe 

4C Serrage 

5C Poinçonnage / Cisaillage 
 

Pré-actionneurs 
1 D + Reculer « avance bande » 

1 D - Avancer bande 

2 D + Ouverture pince tôle mobile 

2 D - Fermeture pince tôle mobile 

3 D + Serrage pince tôle fixe 

3 D - Desserrage pince tôle fixe 

4 D + Serrage maintien bande 

4 D - Desserrage maintien bande 
 

Détecteur 
1 S 1 Recul avance bande 

1 S 0 Bande avancée 

2 S 1 Tôle serrée 

2 S 0 Tôle desserrée 

3 S 1 Pince tôle serrée 

3 S 0 Pince tôle desserrée 

4 S 0 Retour maintien bande 

5 S 1 Poinçonnage effectué 

5 S 0 Retour poinçonnage 

S 6 Marche cycle / cycle 

S 7 Marche automatique 

S 8 Présence bande 

S 9 Présence pièce en butée 
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00 Ouverture pince 2C

Départ cycle & présence bande

01 Serrage bande 3C

Bande serrée

02 Maintien
bande 4C

Pièce poinçonnée & cisaillé

03

Poinçon remonté & 4C desserré

Poinçonnage
cisaillage 5C

Remonter
poinçon 5C

Desserrage
bande 4C

Si préssion = 30 bars

Si poinçon remonté

11 Ouverture pince 2C

Pince ouverte

12 Recul "avance bande" 1C

Avance bande en position arrière

13 Fermeture pince 2C

Pince fermée

04 Desserrage bande 3C

3C desserré

05 Avance bande 1C

(1C avancé & Présence bande & Pièce en butée) ou (1C avancé & Présence bande & Pièce en butée)

1C avancé
& Présence bande
& Pièce en butée
& Marche automatique

 
 
 
 
 
 

Grafcet partie opérative 
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00 2D-

S6 & S8

01 3D+

3S1

02

5S1

03

5S0 & 4S0

Si valve de séquence = 30 bars

Si clapet anti retour piloté

11 2D-

2S0

12 1D-

1S0

13 2D+

2S1

04 3D-

3S0

05

1S1 ( S8 & S9 + S8 & S9 )

1S1 & S8 & S9 & S7

4D-

1D-

5D- RC4

4D+ 5D+        SC5

4D+

 
 

Grafcet partie commande 
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Schéma électrique 

 
Sp1 Contact à pression 

Sp2 Contact à pression 

5S0 Détecteur tige rentrée C5 

5S1 Détecteur tige sortie C5 

4S0 Détecteur tige rentrée C4 

S8 Présence bande en entrée 

S9 Présence bande en butée 

EV1 Electrovanne 6D+ 

EV2 Electrovanne 6D- 

Y3 Interface électropneumatique 5S1 

Y4 Interface électropneumatique 5S0 & 4S0 

Y5 Interface électropneumatique S8 
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