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Cette machine de conditionnement permet 
de ranger de façon automatique sur des 
palettes en bois, des colis contenant des 
fromages.  
 
Une palette pleine supporte 42 colis. 
 
3 colis constituent une rangée. 
3 rangées constituent une couche. 
 
 
La machine est gérée par un automate programmable. 
Cet automate est pourvu de 48 entrées logiques sur lesquelles sont raccordés des 
capteurs, et de 32 sorties logiques qui pilotent les pré-actionneurs ou envoient des 
informations à l’opérateur . 
Les pré-actionneurs sont des distributeurs pneumatiques ou hydraulique et des 
contacteurs électromagnétiques . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pour aider à la compréhension des sous-systèmes, le code couleur suivant est utilisé : 
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Rangée 

Couche Colis 

Sous système 1 : S1 
Introduction palette 

Sous système 2 : S2 
Ascenseur palette 

Sous système 3 : S3 
Positionnement palette 

Sous système 4 : S4 
Evacuation palette 

Sous système 5 : S5 
Convoyeur colis 

Sous système 6 : S6 
Pousseur rangée 

Sous système 7 : S7 
Grille à rouleaux 

Sous système 8 : S8 
Maintien latéral 

Sous système 9 : S9 
Bâti, armoire électrique 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Introduction palette (S1) : 
Un système de chargeur de palette 
(non représenté) permet de déposer 
les palettes une à une sur 
“ l’introducteur de palette ”. Cet 
introducteur équipé de 2 chaînes 
latérales, entraînées par un moto-
réducteur transfère la palette au poste 
de chargement.

Ascenseur palette (S2,S3) : 
Ce poste est équipé d’un plateau 
mobile vertical permettant la montée 
et la descente de la palette. Ce 
plateau monte ou descend au moyen 
de 4 chaînes fixées aux 4 coins du 
plateau. La montée et la descente 
des chaînes sont assurées par un 
système de palan actionné par un 
vérin hydraulique. 

2 chaînes de transport latérales sont 
en liaison avec le plateau. Elles sont 
actionnées par un moto-réducteur. 
Elles permettent la mise en position 
de la palette vide depuis le “ poste 
d’introduction ” et, la sortie de la 
palette pleine vers le “ poste 
d’évacuation ”. 

Evacuation palette (S4) : 
Ce poste est équipé d’un rouleau 
motorisé et d’une table à rouleaux 
inclinée. Il permet l’évacuation de la 
palette pleine vers le « poste de 
stockage des palettes » (non 
représenté). 

FFOONNCCTTIIOONNNNEEMMEENNTT  DDUU  SSYYSSTTEEMMEE  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Convoyage des colis (S5) : 
Ce poste est équipé d’une table à 
rouleaux entraînées par un moto-
réducteur. Il permet le transport et 
la constitution des rangées de colis 
(2 à 3 suivant le format) devant “ le 
pousseur de rangées ”. 
La partie située en amont (non 
représentée) permet de récupérer 
et de cadencer les colis en sortie de 
la sur-emballeuse. 

Pousseur de rangées (S6) : 
Ce poste est équipé d’un pousseur 
monté sur colonnes à billes. Il 
translate le long de 2 colonnes 
solidaires du bâti. Ce pousseur est 
actionné par un vérin pneumatique. 
Il permet le transfert d’une rangée 
de colis sur la “ grille à rouleaux ”. 

Grille à rouleaux (S7) : 
Elle est située au dessus de la 
palette. Elle supporte les rangées 
de colis. Lorsque la couche est 
pleine, la grille, constituée de 
rouleaux fixés sur 2 chaînes 
latérales, s’escamote et dépose la 
couche sur la palette. 

 

Maintien latéral (S8) : 
Il est constitué de 2 plaques situées 
de chaque coté de la couche de 
colis. Ces plaques, actionnées par 
2 vérins pneumatiques, permettent 
le maintien latéral de la couche 
pendant sa dépose sur la palette. 
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16   Table à rouleaux convoyeur d'entrée

15   Moto-réducteur entrainement chaînes introducteur

14   Plaque de maintien latéral

13   Table à rouleaux inclinés

12   Moto-réducteur entrainement rouleau évacuateur

11   Rouleau motorisé évacuateur de palette

10   Plateau mobile

 9    Chaînes latérales ascenseur

 8    Chaînes latérales introducteur de palette

 7    Grille à rouleaux

 6    Moto-réducteur entrainement chaînes grille à rouleaux

 5    Palan actionneur chaînes ascenseur

 4    Moto-réducteur  entrainement table à rouleaux

 3    Pousseur de colis

 2    Vérin hydraulique ascenseur

 1    Vérins maintien latéral

 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GGRRAAFFCCEETTSS  

Grafcet de sécurité : GS

0

A9.01

E4.1 . E2.0

A8.6 A8.0

F / GC:(10) RAZ Sorties
API

/ E4.1 + / E2.0

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 1 / 6  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grafcet de conduite : GC

10 F / G2:(20) F / G3:(30) F / G4:(40) F / G5:(50) F / G6:(60) F / G7:(70) F / G8:(80)

Production
normale11

Auto .  Cond init  . E6.5 . E6.4

( / Auto .  E6.5 ) + /E6.4

12

Manu . E6.5

/ Manu . E6.5

A8.4 A8.3 A8.5 A9.4

M.Intro. et AV.   M.Pos. et AV     M.Evac. et AV

A9.1 A9.2 A9.3

M.Main. et AR.   M.Pou. et AV     M.Pou. et AR

X0

A9.5 A8.1 A8.2 A9.1

M.Plat. et DT.   M.Grill. et MT     M.Grill. et DT

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 2 / 6  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grafcet de production normale GPN 2
Introduction palette

20X10

A8.421

X11 .  X31 . E5.7

A8.422

/ E5.7

 E4.7

Grafcet de production normale GPN 3
Positionnement palette

X42 . / E4.7

X10

Demande
palette31

X11 . / E3.3 . / E3.2 . / E4.7 . E4.6

X21

 E4.7

X51

X55  . / E6.1

A8.332

Commande
ascenseur33

Attente palette
pleine34

A8.335 Demande
évacuation

30

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 3 / 6
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grafcet de production normale GPN 4
Evacuation palette

40X10

A8.541

X11 . X35 . / E6.1

A8.542

E6.1 . / E4.7

/ E6.1

Grafcet de production normale GPN 5
Ascenseur

X10

X11 . E4.7 . X33 . E4.6

50 CPT Couche = 0

Tempo stabilisation
ascenseur56

51

E4.5 + E4.4

X62

/ E4.4 + E 4.6

Autorisation
grille52

53

54

t / X56/ 200 ms

CPT Couche < Consigne Couche

A9.4

A9.5 CPT Couche = CPT
Couche + 1

A9.5

X42 . / E4.7

CPT Couche >= Consigne Couche . E4.6

Attente
évacuation55

 E4.4

A8.7

A8.7

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 4 / 6  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grafcet de production normale GPN 6
Grille à rouleaux

X10

X11 . E5.1 . X83 . X52

60

61

E5.0

X85

E5.1 . E5.3

Grille
ouverte62

63

A8.1

A8.2

Grafcet de production normale GPN 7
Maintien latéral

X10

X11 . E5.4

70

71

X83

E5.4 . E5.0

E5.5 . X85

A9.172

73

A9.6

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 5 / 6



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grafcet de production normale GPN 8
Pousseur rangées

X10

X11 . / E3.3 . / E3.2 . E5.3

80

81

( ( [ CPT Cartons >= Consigne Cartons ] . E6.2 . E6.3) + E3.3 ) . E5.1 . E5.5

( [ CPT Rangées >= Consigne
Rangées ] + E3.3 ) . E5.2

   X62 . X72

A9.282

83

85

    E5.3

Demande
ouverture grille

Demande
maintien latéral

A9.3

    E5.3

84

[ CPT Rangées <Consigne
Rangées ] .  / E3.3 . E5.2

CPT Cartons
= 0

CPT Rangées
= 0

A9.3CPT Cartons
= 0

CPT Rangées =
CPT Rangées + 1

Grafcet point de vue commande
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 6 / 6  





Liste des entrées 

N° Entrée Nom N° Entrée Nom 

E 2.O Présence tension E 5.0 Grille ouverte 

E 2.1 Sélecteur 2 poids 1 E 5.1 Grille fermée 

E 2.2 Sélecteur 2 poids 2 E 5.2 Pousseur à l’avant 

E 2.3 Sélecteur 2 poids 4 E 5.3 Pousseur à l’arrière 

E 2.4 Roue codeuse manu poids 1 E 5.4 Maintien latéral 1 sorti 

E 2.5 Roue codeuse manu poids 2 E 5.5 Maintien latéral 1 rentré 

E 2.6 Roue codeuse manu poids 4 E 5.6 Sécurité levage plateau 

E 2.7 Roue codeuse manu poids 8 E 5.7 Présence palette introducteur 

E 3.0 B.T. Avant / Montée E 6.0 Sortie palette pleine 

E 3.1 B.T. Arrière / Descente E 6.1 Présence palette évacuation 

E 3.2 B.T. Arrêt fin de cycle E 6.2 Présence colis 1 pousseur 

E 3.3 B.T. Vidange E 6.3 Présence colis 3 pousseur 

E 3.4 Roue codeuse format poids 1 E 6.4 Présence pression 

E 3.5 Roue codeuse format poids 2 E 6.5 B.P. Validation 

E 3.6 Roue codeuse format poids 4 E 6.6 Libre 

E 3.7 Roue codeuse format poids 8 E 6.7 Libre 

E 4.0 Défaut thermique E 7.0 Libre 

E 4.1 Contacteur ligne actionné E 7.1 Libre 

E 4.2 B.P. RAZ Compteur XBT E 7.2 Libre 

E 4.3 B.P. Défilement message XBT E 7.3 Libre 

E 4.4 Présence couche palette E 7.4 Libre 

E 4.5 Ascenseur en haut E 7.5 Libre 

E 4.6 Ascenseur en bas E 7.6 Libre 

E 4.7 Présence palette sur plateau E 7.7 Libre 



 

Liste des sorties 

N° Sortie Nom N° Sortie Nom 

A 8.O Table à rouleaux A 10.0 Balise lumineuse orange 

A 8.1 Ouverture grille A 10.1 Balise lumineuse rouge 

A 8.2 Fermeture grille A 10.2 Libre 

A 8.3 Positionnement palette A 10.3 Libre 

A 8.4 Introduction palette A10.4 Libre 

A 8.5 Evacuation palette A10.5 Code opération 1 

A 8.6 Centrale hydraulique A 10.6 Code opération 2 

A 8.7 Sécurité évacuation palette A 10.7 Validation strobe 

A 9.0 Mise sous pression A11.0 Data 0 

A 9.1 Maintien latéral A 11.1 Data 1 

A 9.2 Avance pousseur A 11.2 Data 2 

A 9.3 Recul pousseur A 11.3 Data 3 

A 9.4 Montée ascenseur A 11.4 Data 4 

A 9.5 Descente ascenseur A 11.5 Data 5 

A 9.6 Sécurité dépose couche A 11.6 Data 6 

A 9.7 Libre A 11.7 Libre 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  SSCCHHEEMMAASS  EELLEECCTTRRIIQQUUEESS  
PPNNEEUUMMAATTIIQQUUEE  
HHYYDDRRAAUULLIIQQUUEE  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

40
0 

V

SG F1

F2

F3 folio 2.2

S1

S2

KL

S3

KA1

KA2
KA3

KA3

KL

T1
100 VA

HRD1 HWT2

S4

KL

S6

KA2

S5

KA1

400V

24V

QF1
0.5 A

QF2
4A

400V

24V

QF5
1A

QF6
10 A

QF3
1A

ALIM1
5A

24 V

HGN3

QF4
5A

QF7
3A

QF8
1A

QF9
1A

folio 2.0

folio 2.1

folio 7.20

folio 7.21

folio 4.10

folio 4.11

folio 8.30

folio 8.31

A.P.I

T2
230 VA

KL

- +

~ ~

KA4

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 1



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

folio 3.3

folio 3.4

folio 3.5

folio 1.0

folio 1.1

folio 1.2

I> I> I>

M2

   U1   V1   W1

KM2A

Q2

      1      3      5

      2      4      6

I> I> I>

M1

   U1   V1   W1

KM1

Q1

      1      3      5

      2      4      6

YB2

KM2A

KM2B

KM2B

Convoyeur colis

Moto-réducteur Leroy Somer

Mb 2201 4p LS90

1,1 Kw  124,3 tr/m
n Grille

 à rouleaux

Moto-réducteur Leroy Somer

Mb 2201 4p LS71 fre
in FCO

0,37 Kw  23,8 tr/m
n

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 2
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

I> I> I>

M3

   U1   V1   W1

KM3

Q3

      1      3      5

      2      4      6

Dégagement palette

Moto-réducteur Leroy Somer

Mb 2201 4p LS80 fre
in FCO

0.55 Kw  31.8 tr/m
n

YB3

KM3

I> I> I>

M4

   U1   V1   W1

KM4

Q4

      1      3      5

      2      4      6

YB4

KM4

I> I> I>

M5

   U1   V1   W1

KM5

Q5

      1      3      5

      2      4      6

YB5

KM5

folio 2.3

folio 2.4

folio 2.5

I> I> I>

M6

KM6

Q6

Centrale hydraulique

2.2 Kw  400V  5A

1500 tr/m
n

   U1   V1   W1

      1      3      5

      2      4      6

Introduction palette

Moto-réducteur Leroy Somer

Mb 2201 4p LS80 fre
in FCO

0.55 Kw  31.8 tr/m
n

Evacuation palette

Moto-réducteur Leroy Somer

Mb 2201 4p LS80 fre
in FCO

0.55 Kw  31.8 tr/m
n

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 3  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E
2.

2

E
2.

3

E
2.

4

E
2.

5

E
2.

6

E
2.

7

E
3.

0

E
3.

1

E
3.

2

E
3.

3

E
3.

4

E
3.

5

E
3.

6

E
3.

7

20 20 20 20

C1

12 13 14 15 16 17 18 19 2 3 4 5 6 7 8 9

E2.0 E2.1 E2.2 E2.3 E2.4 E2.5 E2.6 E2.7 E3.0 E3.1 E3.2 E3.3 E3.4 E3.5 E3.6 E3.7

SELECTEUR 2
S9 S11 S13

ROUE COD.CDE MANU
S10

ROUE COD.FORMAT
S14

folio 1.10

folio 1.11

folio 5.12

folio 5.13

E
2.

0

E
2.

1

Pr
és

en
ce

 te
ns

io
n

Sé
le

ct
eu

r 2
 p

oi
ds

 1
Sé

le
ct

eu
r 2

 p
oi

ds
 2

Sé
le

ct
eu

r 2
 p

oi
ds

 4

Ro
ue

 c
od

. m
an

u.
po

id
s 

1

Ro
ue

 c
od

. m
an

u.
po

id
s 

2

Ro
ue

 c
od

. m
an

u.
po

id
s 

4

Ro
ue

 c
od

. m
an

u.
po

id
s 

8
B

.T
. A

va
nt

 / 
M

on
té

e
B.

T.
 A

rr
ié

re
 / 

D
es

ce
nt

e
B

.T
. A

rr
êt

 fi
n 

de
 c

yc
le

B.
T.

 V
id

an
ge

R
ou

e 
co

d.
 fo

rm
at

.p
oi

ds
 1

R
ou

e 
co

d.
 fo

rm
at

.p
oi

ds
 2

R
ou

e 
co

d.
 fo

rm
at

.p
oi

ds
 4

R
ou

e 
co

d.
 fo

rm
at

.p
oi

ds
 8

S12

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 4  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

KL S17

folio 4.12 folio 6.14

folio 6.15

D
éf

au
t t

he
rm

iq
ue

C
on

ta
ct

eu
r l

ig
ne

 a
ct

io
nn

é

B.
P.

 R
AZ

 c
om

pt
eu

r X
B

T

B.
P.

 D
éf

ile
m

en
t m

es
sa

ge
 X

BT
Pr

és
en

ce
 c

ou
ch

e 
 p

al
et

te
A

sc
en

se
ur

 e
n 

ha
ut

A
sc

en
se

ur
 e

n 
ba

s

Pr
es

. p
al

et
te

 s
ur

 p
la

te
au

G
ril

le
 à

 ro
ul

ea
ux

 o
uv

er
te

G
ril

le
 à

 ro
ul

ea
ux

 fe
rm

ée
Po

us
se

ur
 à

 l'
av

an
t

Po
us

se
ur

 à
 l'

ar
rié

re
M

ai
nt

ie
n 

la
té

ra
l 1

 s
or

ti

M
ai

nt
ie

n 
la

té
ra

l 1
 re

nt
ré

Sé
cu

rit
é 

le
va

ge
 p

la
te

au

Pr
és

.p
al

et
te

 in
tro

du
ct

eu
r

Q2

Q3

Q4

Q5

Q6

S15 S16 S18 S19 S21 S22 S23 S24 S25S20 S26 S27 S28

E
4.

2

E
4.

3

E
4.

4

E
4.

5

E
4.

6

E
4.

7

E
5.

0

E
5.

1

E
5.

2

E
5.

3

E
5.

4

E
5.

5

E
5.

6

E
5.

7

20 20 20 20

C2

12 13 14 15 16 17 18 19 2 3 4 5 6 7 8 9

E4.0 E4.1 E4.2 E4.3 E4.4 E4.5 E4.6 E4.7 E5.0 E5.1 E5.2 E5.3 E5.4 E5.5 E5.6 E5.7

folio 4.13

E
4.

0

E
4.

1

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 5  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E
6.

2

E
6.

3

E
6.

4

E
6.

5

E
6.

6

E
6.

7

E
7.

0

E
7.

1

E
7.

2

E
7.

3

E
7.

4

E
7.

5

E
7.

6

E
7.

7

20 20 20 20

C3

12 13 14 15 16 17 18 19 2 3 4 5 6 7 8 9

E6.0 E6.1 E6.2

folio 5.14

folio 5.15

E
6.

0

E
6.

1

S29 S30 S31

So
rti

e 
pa

le
tte

 p
le

in
e

Pr
és

. p
al

et
te

 é
va

cu
at

io
n

Pr
és

. c
ol

is
 1

 p
ou

ss
eu

r
Pr

és
. c

ol
is

 3
 p

ou
ss

eu
r

Pr
és

en
ce

 p
re

ss
io

n
B.

P.
 v

al
id

at
io

n

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e

E6.3

S32

E6.4

S33

p

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 6  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A
8.

2

A
8.

3

A
8.

4

A
8.

5

A
8.

6

A
8.

7

A
9.

0

A
9.

1

A
9.

2

A
9.

3

A
9.

4

A
9.

5

A
9.

6

A
9.

7

C4

A8.0 A8.1 A8.2 A8.3 A8.4 A8.5 A8.6 A9.0 A9.1 A9.2 A9.3 A9.4 A9.5

A
8.

0

A
8.

1
19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

Q2

KM2A

KM2B

Q2

KM2B

KM2A

Q1

KM1

Q3

KM3

Q4

KM4

Q5

KM5

0YV14 3YV12YV14

1YV14 3YV22YV12

Ta
bl

e 
à 

ro
ul

ea
ux

O
uv

er
tu

re
 g

ril
le

 à
 ro

ul
.

Fe
rm

et
ur

e 
 g

ril
le

 à
 ro

ul
.

Po
si

tio
nn

em
en

t p
al

et
te

In
tro

du
ct

io
n 

pa
le

tte
Ev

ac
ua

tio
n 

pa
le

tte
Ce

nt
ra

le
 h

yd
ra

ul
iq

ue

Sé
cu

rit
é 

év
ac

ua
tio

n 
pa

le
tte

M
is

e 
so

us
 p

re
ss

io
n

M
ai

nt
ie

n 
la

té
ra

l
Av

an
ce

 p
ou

ss
eu

r
Re

cu
l p

ou
ss

eu
r

M
on

té
e 

as
ce

ns
eu

r
De

sc
en

te
 a

sc
en

se
ur

Sé
cu

rit
é 

dé
po

se
 c

ou
ch

e

Li
br

e

folio1.20

folio 1.21

folio 8.22

folio 8.23

Q6

KM6 KA3 KA4

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 7
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A
10

.
2

A
10

.
3

A
10

.
4

A
10

.
5

A
10

.
6

A
10

.
7

A
11

.
0

A
11

.
1

A
11

.
2

A
11

.
3

A
11

.
4

A
11

.
5

A
11

.
6

A
11

.
7C5

A10.0 A10.1 A10.5 A10.6 A11.0 A11.1 A11.2 A11.3 A11.4 A11.5

A
10

.
0

A
10

.
1

19 20

Ba
lis

e 
lu

m
in

eu
se

 o
ra

ng
e

Ba
lis

e 
lu

m
in

eu
se

 ro
ug

e

Li
br

e

Li
br

e

Li
br

e
Co

de
 o

pé
ra

tio
n 

1
Co

de
 o

pé
ra

tio
n 

2
Va

lid
at

io
n 

st
ro

be

Da
ta

 0

Da
ta

 1

Da
ta

 2

Da
ta

 3

Da
ta

 4

Da
ta

 5

Da
ta

 6

Li
br

e

folio7.22

folio 7.23

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

1 2 3 6 5 16 15 14 13 12 11 10 9
+ OV M COP1 COP2 STRB D0 D1 D2 D3 D4 D5 D6

17
COM

XBT - K70101

A10.7 A11.6folio1.31

folio1.30

HOR4 HRD5

Schéma électrique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 Folio 8  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1V2

5 1 3

4 22V1
2V1-2V1+

5 1 3

4 21V1
1V1+

5 1 3

4 20V1
0V1+

P

0Z

1V3

1A1

Vérin maintien latéral 1

2V2 2V3

2A

Vérin pousseur rangées

1V4 1V5

1A2

Vérin maintien latéral 2
1S1 1S2 2S1 2S2

Schéma pneumatique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 1/1  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

M6

0T

0F0NT

1P

3V

3V- 3V+

3NAB

P T

A B

T0
P

1

T0
T0

A
3

A
3

B
3

B3

A3

1GP

3C

1RP
P T

3RA

PA

X

Schéma hydraulique
Palettiseur P500

C.Guillaume 24/03/02 1/1  


