TD1 Diag [Bras Manipulateur]
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Recherche de pannes

[ Durée 2 h. 1
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Descriptif de I'installation
Un bras manipulateur assure I'approvisionnement d’un systéme d’assemblage.
Une presse hydraulique réalise 'assemblage des différents composants.
L’ensemble est géré par un automate programmable TSX 37.

Schéma pneumatique du bras manipulateur
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GRAFCET du point de vue partie commende
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- La montée de la pince ne s’effectue pas a I'étape 34.

Dysfonctionnement

- Les énergies sont présentes.
- La diode électroluminescente de visualisation de la sortie correspondante a

cette étape est allumée.

ﬁ Sur la feuille FTD 4, remplissez le tableau suivant le disfonctionnement donné
ci-dessous (donner les hypotheses puis faire contréler par le professeur).

Compléter I'organigramme de dépannage.




Fiche Travaux

Bras manipulateur PROCESSUS (1) et COMPTE RENDU DE DIAGNOSTIC (2) | FTD1-4

Dirigés
Etablissement : Charenton-Le-PONt..............ooooeosossesseeeeesss Nom de l'intervenant @ ...
Date de l'intervention @ ... de: ... ho A s 0 I Temps passé : ... Ao
Machine : Bras manipulateur..........ooon, N T Marque : PiKOF .......ooooooooooeciccicccc TYPE & o

Constat de défaillance : La montée de la pince ne s’effectue pas a I'étape 34. Les énergies sont présentes. La diode électroluminescente de
visualisation de la sortie correspondante a cette étape est allumée.

1 Emettre les hypothéses dans un ordre logique et | Paramétres & controler Moyens de mesure Points test Valeur Valeur réelle Hypothése
économique et/ou de contréle théorique retenue
Oui ou Non

10

2 FONCHON AETAIIANTE 1 ...ttt s a2 2222222222222 2222222222222t
EIBMENT AEFAIIANE & .ooooooeoeeeeee oo Repére de la cause de panne : ............ Classe de lapanne : .............
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Vérifier si le vérin 3C a
commenceé sa course

Le vérin 3C a-t-
il commencé sa
course ?

non

oui

La pression
est-elle
présente a la
sortie de D3 ?

La tige du vérin
C3 est-elle
bloquée ?

non

mauvais

oui La pression est-

elle présente a
I'entrée de 3C ?

non




non L’électrovanne
3YV14 est-elle
alimentée ?

oui

La bobine
3YV14 est-elle
défectueuse ?

oui

mauvais

A 4

non

Essai

bon Le distributeur 3D -
> mauvais
= est défectueux @

bon

FIN

mauvais mauvais
Essai Essai

bon bon

FIN FIN 6




v

Le réducteur
de débit 3Q2
est-il déréglé ?

La conduite d’alim. de

3C est bouchée

oui

Essai

FIN

bon

mauvais

La conduite
est-elle
bouchée ?

mauvais
Essai

bon

FIN

v

Le vérin 3C est
défectueux

v

mauvais

Essai

A 4

Emettre de nouvelles
hypothéses

bon

FIN




