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ANALYSE DU SYSTEME — FONCTION

Air comprimé 6 bar

Cartons pleins

Energies Réglage Exploitation Programme

230V
400V
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sur convoyeur

> PALETTISER

Palette vide

Informations

.

7

Palettiseur

Actigramme de niveau A-0

CARACTERISTIQUES FONCTIONNELLES
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Dimensions des cartons : 500 x 250mm
Nombre de rangées sur la palette : 1 &5

Nombre de cartons par rangeées : 2

Cartons pleinB

rangés sur une palette
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LISTE DES ENTREES

Fonction de ’entrée Nom du capteur
Pince ouverte 1-2S1
Pince fermée 1-2S2
Rotation a 0° 1-3S1
Rotation a 90° 1-3S2
Préhenseur c6té prise (transfert) 1-151
Préhenseur c6té dépose (transfert) 1-182
Pousseur en position sortie 1-4S1
Pousseur en position rentrée 1-4S2
Préhenseur en position haute SH
Préhenseur en position basse SB
Présence carton SP
Départ cycle SM
Cartons en butée, détection de 2 cartons S1
Cartons dans la pince S2
Carton en butée S3
Détection cartons sur palette S4
LISTE DES SORTIES

Fonction de la sortie Nom du pré actionneur
Metire en marche le convoyeur KM1
Monter le préhenseur KM2
Descendre le préhenseur KM3
Ouvrir la pince - 1-2YV14 (1-2V+)
Fermer la pince 1-2YV12 (1-2V-)
Tourner la pince a 0° 1-3YV12 (1-3V-)
Tourner la pince a4 90° 1-3YV14 (1-3V+)
Transférer le préhenseur du coté prise 1-1YV12 (1-1V-)
Transférer le préhenseur du c6té dépose 1-1YV14 (1-1V+)
Rentrer le pousseur = Pousser les cartons 1-4YV12 (1-4V-)
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GRAFCET "Point de vue partie opérative”

Concernant la tiche "Déposer les deux cartons ”
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30

—t— X3

31

SYSTEME 1

32

== Préhenseur coté palette

Déplacer le préhenseur vers la palette

33

= Préhenseur tourné de 90°

Tourner ies cartons de 90°

Descendre les deux cartons sur la palette

= Cartons descendus

Relacher les deux cartons

~t— Cartons reléchés

Remonter ie préhenseur

— Préhenseur en position haute et pince a 90°

36

e Pince & 0°

Tourner la pince a 0°

37

38

Déplacer le préhenseur vers les cartons

- Préhenseur coté prise
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GRAFCET "Point de vue pértie commande”

Concernant la tiche "Déposer les deux cartons”

SYSTEME 1
]

30

L X3

31 1-1YV14 = 1-1A*

- 1-1S2

32 1-3YV14 —> 1-3A*

— 1-352

33 KM3

—~— SB. 84

34 1-2YV14 —> 1-2A%
/N - 1281

35 KM2

e SH

36 1-3YV12 ——> 1-3A°

e 1-381

37 1-1YV12 = 1-1A°

—t 1-151

38

=t X0
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GRAFCET "Point de vue partie commande”

Concernant la tache "Saisir les deux cartons”

SYSTEME 1

21 KM3

— SB

22 1-2YV12

1-2A

- 1-252

23 KM2

GRAFCET "Point de vue automate TSX17"
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I Affectation des entrées et des sorties
20
Entrées Sorties
-+ 115 S1..........11,5 KM3..........00,5
21 005 SB.... I 1-2YV12..01,5
1-2582......10,5 KM2..........00,4
T ' SH.........11,0
22 01,5 -
/\ —— (0.5
23 00,4
—— 11,0
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