| GAMME DE DEMONTAGE DU PALIER DE BROCHE

| A/ Justification du démontage

Le démontage est une opération souvent nécessairdepdiagnostic, le dépannage ou la réparatioe phase

de démontage doit étre organisée afin que 'agemhaintenance procede a un démontage minimal ppora

a la nécessité de ce dernier. Cela permet d'édisr pertes de temps et des risques de détériomdion
constituants. On distinguera deux types de démentagdémontagwtal pour la révision d'un systeme et le
déemontageartiel pour remplacer un élément défaillant. La prépanati’une phase de démontage nécessite la
définition précise des opérations avec leur ordgegue, le choix de I'outillage adapté, les moydasnesure et

de contrble concernant I'état des constituants aééso Pour le remontage, I'ordre des opérations@astent
l'inverse de celui du démontage. Il est conseildgreé tout de préciser les opérations de contitddie eéglage a
réaliser pour le remontage afin d’éviter un nouvé@montage.

B / Méthode générale de démontag|e

La préparation d’'une phase de démontage commencenpaécoupage matériel du bien a démonter. Ce
découpage mateériel traduit une logique de démontagwntage différente d’'une logique fonctionnel®
effet le découpage matériel regroupe des constguamquement par rapport a leur antériorité dealéaye,
sans tenir compte de la hiérarchisation des fonstiba méthode peut étre résumée comme ci-dessous :

Identification du bien a démonter. Utilisation éventuelle des plans et de la nomduocta
Découpage de ce bien en sous-ensembles. Suivant la logique de démontage.

Recherche des antériorités. Utilisation d’un tableau ou d’'une matrice.

Préparation de la phase de démontage. Suite logique des opérations, choix de I'outillage
Exécution du démontage. En respectant la gamme de démontage.
Etablissement du compte rendu. Fichier historique de matériel, propositions d’#iorations.

C / Organigramme d’aide a la réalisation de la gamm de démontagé
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D / Exemple de préparation d’'une phase de démontade

D 1 / Présentation du probléme :

Remise en état d'un palier de broche de machink mart le remplacement du roulement a billes 5.
L'intervention aura lieu dans l'atelier de prodoretsur la machine outil concernée.
L'opération de vidange de I'huile contenue dam&ler de broche a déja été faite.

D 2 / Dessin de la broche :

NOMENCLATURE
@ 39 8 Y & & 1 :  Arbre porte broche
5 : Roulement de broche
AV L = e { e 6 :  Support de roulement
7 . Chapeau
8 : Joint plat
9 . Poulie
10: Clavette parallele
11: Bouchon
) 12: Rondelle frein
13: Ecrou a encoches

33: Ecrou aencoches
34 : Rondelle frein

5 35: Joint alevre
36: Rondelle fendue
’ ” 37: 6 Vis atéte carrée

(cote sur plat 14)

13

-

5

D3 / Identification des sous-ensembles :

Il est possible de considérer trois sous-ensembles
A : entrainement de la broche avec 9, 10, 11, 13.et
B : palier avec 5, 6, 33 et 34.
C : chapeau avec 7, 8, 35, 36 et 37

D 4 /| Recherche des antériorités :

Pour chacun des sous-ensembles, il convient darbiéser leurs antériorités réciproques en se posan
deux questions :

- existe-t-il un obstacle au démontage ?

- peut-on effectuer le démontage sans détérioraete @

La réponse peut-étre donnée sous la forme d’'ueaahl

Sous-ensemble A B C
Contraintes d’antériorité | néant| C, A A
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Ces questions permettent également de détermiokeird’ logique de démontage avec ses différentes
possibilités sous forme d’un tableau des antéésmt d’une matrice des antériorités :

Il faut avoir fait A B C Niveau de démontage
Pour faire A 1
B| X X Antériorité A 0
C| X pour B 2
'ensemble C 1

L’ordre de démontage choisi est donc le suivant A et B.

D 5 / Travail demandé : Réaliser la gamme de démontage du palier de broafie deffectuer le
remplacement du roulement a billes 5 d'aprés leemod-dessous. Ce démontage
comportera 3 phases.

GAMME DE DEMONTAGE

Machine : Palier de broche de machine outil. Objet : Remise en état du palier par le remplacerde
YD . et roulement 5.

NUMEIO: oo saeeeaeaeeens Durée : 45 minutes.

Intervenants : Ouvrier mécanicien. Lieu d'iNterieNt: .............oceeeeiiiiiiiiiiiicie e eeeee .

N° OPERATION A REALISER ELEMENTS CONSIDERES OUTILLAGE
100 DEMONTAGE DU SOUS ENSEMBLE D'ENTRAINEMENT
101: Déposer le bouchon. Le bouchon 11. Une pince multiprise.

Remargues :La bague intérieure du roulement n°5 n’est pastéeserrée sur I'arbre n°1, celui-ci pourra donc
étre déposé manuellement sans arrache moyeu agmesthge de I'écrou a encoches 33.
L'utilisation d'un arrache moyeu est nécessaire [@odépose de la poulie 9.

E / Autre présentation possible d’'une gamme de démtage \

TREUIL [ Désignation de I'ensemble a démanter
1 46 I Dépose de la piéce 46
ordre_ .~ |
Action de demontage
Dépose de plusieurs piéces
> Le démontage de la piéce 13

2 1 3 1 4 entraine la dépose de la piece 14

Les piéces sont séparées (vis et rondelle)

Dépose d'un sous-ensembie
L'action sur la piéce 9 entraine
& 9 5‘ 6 B 8 ° 1 2 la dépose des autres pieces
Les piéces restent assembiées
5 Rabattre la languette
/ de la rondelle frein 32
/__Action n'entrainant pas de démontage de piéce
9 7127.28.39.23.44.6
Divargence d'obtention de deux
Sous-ensemble | g 1 27 sous-ensembles distincts
restant
9.2 + 39
Liste de l'outillage nécessaire & chaque
. action de démontage. Si une action de
9.3 28 Outillage démontage ne nécessite pas d'outillage,
on note « Action manuelie »,
7 6 23 44 Observations Indication de renseignements
i, . : complémentaires utiles au démontage.
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