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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension

en mm de chacun d’eux.

2) cote Maxi= 36.98 mm
Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la

cote mini= 36.32 mm

spécification, et entourer la bonne réponse poagual controle.

[
[&)]

Entourer la bonne réponse:

= 10 CONTROLE
5 30 BE | —
mo PIECE 1: piéce conforme
;45 mm [
= 40 piece non conforme
o 35;12 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
— 30 PIECE 2: piéce conforme
= mm -
=20 piece non conforme
——15
E:;O CONTROLE Entourer la bonne réponse:
25 30 35—
%go PIECE 3: piéce conforme
S mm
i;“; piéce non conforme
2:30 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
5 30 35— 25
MZO PIECE 4: piéce conforme
=S mm
— 10 piece non conforme
— 5
E: CONTROLE Entourer la bonne réponse:
25 30 34—
il S PIECE 5: piéce conforme
= mm

N
o

piece non conforme
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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension
en mm de chacun d’eux.

2) cote Maxi= 55.48 mm

cote mini= 55.02 mm

Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la
spécification, et entourer la bonne réponse poaqueé controle.

Entourer la bonne réponse:

o

= CONTROLE
50 54—
ke PIECE 1: piéce conforme
— 45 mm
= 40 piéce non conforme
— 35
345 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
50 5F—=—40 —
w;% PIECE 2: piéce conforme
30 mm -
— 25 piece non conforme
20
;io CONTROLE Entourer la bonne réponse:
5 T s 3: :
M; . PIECE 5: piéce conforme
= 45 mm :
340 piece non conforme
E:m CONTROLE Entourer la bonne réponse:
50 5F— 5
%?0 PIECE 4: piéce conforme
= 45 mm
— 40 piece non conforme
——35
. Sig CONTROLE Entourer la bonne réponse:
e PIECE 5: piéce conforme
= mm

N
o

|

piece non conforme
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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension

2) cote Maxi= 12.96 mm

Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la
spécification, et entourer la bonne réponse poaqueé controle.

en mm de chacun d’eux.

cote mini= 12.34 mm

Entourer la bonne réponse:

|

St CONTROLE
0 E—10
MS PIECE 1: piéce conforme
— o mm
— 45 piece non conforme
. %:25 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
%Mm PIECE 2: piéce conforme
= 35 mm
=30 piéce non conforme
CONTROLE Entourer la bonne réponse:
PIECE 3: piéce conforme
mm
piece non conforme
CONTROLE Entourer la bonne réponse:
PIECE 4: piece conforme
mm
piece non conforme
. %:2 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
M% PIECE 5: piéce conforme
= 40 mm

piece non conforme
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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension

en mm de chacun d’eux.

2) cote Maxi= 93.42 mm
Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la

cote mini= 92.96 mm

spécification, et entourer la bonne réponse poagual controle.

Entourer la bonne réponse:

= CONTROLE
75 80 85 90 |=
Imiimimin S PIECE 1: piéce conforme
= mm :
= piece non conforme
;:10 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85 90 = 5 —
bl E—o PIECE 2: piéce conforme
= 4 mm
— 40 piece non conforme
—— Ent | 5 X
i15 CONTROLE ntourer la bonne réponse
75 80 85 90 = 10
%%%%;5 PIECE 3: piéce conforme
= mm
— 4 piece non conforme
— 40
;iz CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85 90 ;10 4
L%L%W;S PIECE &: piece conforme
S mm
= s piece non conforme
?35 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85 90 F=—30
Ll E o PIECE 5: piece conforme
= 2 mm

15

/g

piece non conforme
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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension

2) cote Maxi= 87.55 mm
Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la

en mm de chacun d’eux.

cote mini= 86.94 mm

spécification, et entourer la bonne réponse poagual controle.

Entourer la bonne réponse:

w
(&)

/8

piece non conforme

= CONTROLE
75 80 85 =
L%%%g PIECE 1: piéce conforme
= mm
= piece non conforme
— 10 , .
=il CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85— -
E—Zs PIECE 2: piéce conforme
S mm —
= piece non conforme
CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85
PIECE 3: piéce conforme
mm
piece non conforme
CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85f=
= PIECE 4: piéce conforme
= ° mm
— 0 piece non conforme
——45
§5 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
75 80 85F—0
%2—45 PIECE 5: piéce conforme
— 40 mm
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CONTROLE au MICROMETRE

1) Effectuer la lecture des 5 schémas ci-dessousdigfuer la dimension

2) cote Maxi= 134.33mm
Identifier si les dimensions lues précédemment somformes a la

en mm de chacun d’eux.

cote mini=133.88 mm

spécification, et entourer la bonne réponse poagual controle.

=
o

Entourer la bonne réponse:

o

IN
ol

|

U = CONTROLE
mzf} PIECE 1: piéce conforme
=40 MM
. piece non conforme
— 45 5 :
o ,§—4o CONTROLE Entourer la bonne réponse:
— 35 PIECE 2: piece conforme
— 30 mm —
— 25 piece non conforme
— 20
CONTROLE Entourer la bonne réponse:
125 30 3
M PIECE 3: piece conforme
. mm
piece non conforme
; CONTROLE Entourer la bonne réponse:
125 30 |—
m PIECE 4: piéce conforme
— 35 mm
=30 piece non conforme
’2:20 CONTROLE Entourer la bonne réponse:
125 30 = 15
10 PIECE 5: piéce conforme
5 mm

piece non conforme
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