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Les activités de maintenance se traduisent par des interventions sur des équipements
pluritechnologiques. Ces interventions supposent des connaissances scientifiques et
techniques relatives tant aux systémes, produits, processus, matériels et logiciels mis en ceuvre
qu'a leur fonctionnement et aux principes qui régissent interactions.

| - COMPETENCES DU TECHNICIEN DE MAINTENANCE.

Le technicien de maintenance doit étre capable de :

Assurer les opérations de maintenance préventive (conditionnelle et systématique).
Déceler une anomalie sur le produit, la production, le procédé, le systeme de
production ou I'un de ses composants.

Formuler un diagnostic et remettre en état I'équipement (maintenance corrective).
Intervenir pour maintenir une production.

Assurer la logistique de maintenance.

Participer et assurer la gestion de la maintenance.

Participer a l'installation des équipements.

Participer a I'évolution économique, technologique et I€gislative des installations.

Il - REPARTITION DES ACTIVITES DE MAINTENANCE.

O Maintenance préventive systématique
O Maintenance préventive conditionnelle
O Maintenance préventive prévisionnelle
O Maintenance corrective : Dépannage
O Maintenance corrective : Réparation
O Installation - montage

O Etude - méthode

O Amélioration
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lll - METHODES DE MAINTENANCE.

[ Politique de maintenance J
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IV - DEFINITIONS.

Maintenance :

Ensemble des activités destinées a maintenir, a rétablir un bien dans un état ou dans des
conditions données de sireté de fonctionnement, pour accomplir une fonction requise.

Maintenance corrective :

Maintenance effectuée aprés défaillance. Suivant la nature des interventions, on
distingue deux types de remise en état de fonctionnement :
- Laréparation : remise en état de fonctionnement conforme aux conditions données.
- Le dépannage : remise en état provisoire qui sera obligatoirement suivi d'une
réparation.

Maintenance préventive :

Maintenance ayant pour objet de réduire la probabilité de défaillance ou de dégradation
d'un bien ou d'un service rendu. Les activités correspondantes sont déclenchées selon un
échéancier établi a partir d'un nombre prédéterminé d'unités d'usage (maintenance
systématique) et/ou de criteres prédéterminés significatifs de I'état de dégradation du bien ou
du service (maintenance conditionnelle).

Maintenance préventive systématique :
Les remplacements des piéces et des fluides ont lieu quel que soit leur état de
dégradation, et de fagon périodique.
Maintenance préventive conditionnelle :
Les remplacements ou les remises en état des piéces, les remplacements ou les
appoints en fluides ont lieu aprés une analyse de leur état de dégradation.
Une décision volontaire est alors prise d'effectuer les remplacements ou les remises en état
nécessaires.
Maintenance prévisionnelle :
Maintenance préventive subordonnée a I'analyse de ['évolution de parametres

significatifs de la dégradation du bien, permettant de retarder et de planifier les interventions.
Elle est parfois improprement appelée maintenance prédictive.
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V — LES NIVEAUX DE MAINTENANCE. (extraits de la norme NF X 60-010)
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