BEP 17° Année Maintenance des Systémes Mécaniques Automatisés
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AAINTENANCE

A°) Le tour paralléle :

Le tour permet d’obtenir la réalisation des surfaces de révolution intérieures ou
extérieures.

11 convient aux travaux permettant I’exécution des pieces unitaire ou de petites séries.
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Le Tournage

Pour réaliser I’opération de tournage, ;L €, F app\iyue» 4 Ve i ok
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Pour que 1’outil produise une surface par enlevement de copeaux, une prise de passe
est nécessaire.

Ce troisieme mouvement est appelé ._an Lloybr

2°) Les différents types de montages :

» Montage en ’air :
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» Montage Mixte : » Montage avec lunette :
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Le Tournage

B°) Utilisation :

C’est une machine congue pour le travail unitaire ou la petite série.
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C°) Identification des surfaces :

1°) Classification des surfaces
obtenues :
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2°) Classification par élémenis
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D°) Mode d’obtention de ces surfaces :

1°) Travail de forme :

11 est caractérisé par deux mouvements :
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La surface a obtenir détermine la forme et la position de 1’aréte tranchante de "outil.

2°) Travail d’enveloppe :

Il est caractérisé par trois mouvements :
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L’extrémité de I’aréte tranchante de I’outil explore tous les points de la surface
obtenue.
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Le Tournage

3°) Les différentes surfaces engendrées :

1 — Par travail de forme.
2 — Par travail d’enveloppe.
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4°Y Section du copeau :

Définition : 2 .
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Calcul de la fréquence de rotation :

e D

» Ve \;;"eﬁbe O\QC«QU‘D? = &Y\/.hn‘f\)

> D: Aeame Fne a’“&[o\{JFE’_Ce sa (Mm)

*» N: f/\-cf-':lwer\ce e Lt Eina oa (L“A/m\'n)

Nom : \ Date :




BEP 1" Année Maintenance des Systemes Mécaniques Automatisés
LTP St Jean-Baptiste de La Salle

E°) Charioter :
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F°) Dresser :
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G:°) Réaliser des épaulements :

1°) Fonction d 'un épaulement :
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 Le Tournage

H°) Condition de coupe :
1°) Choix de la vitesse de coupe Vc :
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Vitesse de coupe en fonction du matériau : ( voir tableau page suivante )
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2°) Choix des avances | :
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3°) Profondeur de passe a
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