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1. FONCTION DES TROUS TARAUDES
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Porte-outil

Immobilisation

Palier

Mors mobile

Déplacement

2. CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL
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Un jeu se compose de 3 tarauds.
D = diamétre nominal

Permet la pose d'une vis, dun

Assemblage démontak ®

goujon pour :

Immobilisation d’organe (porte-
outil)

Assemblage de pieces
(montage-démontage)
Déplacement d’éléments (mors
mobile d’étau)

Le pas de vis = distance entre deux sommets consécutifs

Le sens : a droite ou a gauche
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3. MODE D'ACTION
e 20
1 |Ebaucheur 6 |Surface profilée Permet par enlévement de
2 |Demi-finisseur 7 |Aréte tranchante métal, de tailler un filet de forme
3 |Finisseur 8 |Surface d’'attaque | et de dimension déterminées, a
4 |Collet 9 |Peigne I'intérieur d’'un trou de diamétre
5 |Carré d’entrainement | 10 |Goujure bien déterminé

4. CONDITIONS A RESPECTER

5. LUBRIFICATION

. Calculer le @ de percage (d =D —p)
. Exécuter un chanfrein (D+1/2 du pas)

. Obtenir un état de surface correct

1
2
3. Coaxialité de 'axe du filet et de I'axe du trou
4
5

. Controler

Acier doux : huile grasse ou minérale.
Acier dur : huile sulfurée et chlorée.

Aluminium et ses alliages : pétrole, huile sulfurée et chlorée.
Fonte et laiton : a sec.

6. CALCUL DU & DE PERCAGE :d=D-p

@ Nominal | Pas | @ Percage | & Nominal | Pas | & Percage | @ Nominal | Pas | & Percage
M3 0.5 2.5 M10 1.5 8.5 M20 2.5 17.5
M4 0.7 3.5 M12 1.75 10.25 M22 2.5 19.5
M5 0.8 4.2 M14 2 12 M24 3 21
M6 1 5 M16 2 14 M27 3 24
M8 1.25 6.75 M18 2.5 15.5 M30 3.5 26.5




