
Filetage/Taraudage/Assemblage   1 

  
 

�

�����������	�
���������
������
 
 
 

I. REPRESENTATION D’UN FILETAGE. 
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II. REPRESENTATION D’UN TARAUDAGE. 
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III. REPRESENTATION D’UN ASSEMBLAGE. 
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IV. COTATION. 
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V. VISSERIE ET BOULONNERIE. 
 

V.1. Vis d’assemblage à métaux. 
 
Le serrage le plus énergique est obtenu par les têtes hexagonales (H) puis par les 
têtes à 6 pans creux (CHC) qui présentent l’avantage de pouvoir être logées ou 
noyées dans un lamage. 
 
Voici les principales têtes de vis utilisées en ROCSM. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V.1.1. Désignation normalisée des vis. 
 
 Exemple de désignation. 
 

1. le terme « vis » 
2. symbole de forme de tête « H » 
3. symbole de filetage métrique 
4. diamètre nominal « d » 
5. longueur sous tête « L » 
6. longueur filetée « b » 
7. classe de qualité 

 
Vis H    M  20 x 100 x 80, 8-8   
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Application : donnez la désignation normalisée de la vis suivante sans spécifier sa 
classe de qualité. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

………………………………………………………… 
 

V.2. Les principaux écrous 
 

 
 
 
V.2.1. Désignation normalisée des écrous. 

 
 Exemple : Ecrou H, M 20 ,  10     

     
 

 

………….….. 

………………
… 

………………
.. ……………... 
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V.3. Les rondelles. 
 
 V.3.1. Les rondelles d’appui. 

Elles évitent de marquer les pièces en augmentant la surface de contact. Certains 
types permettent le freinage des vis et des écrous. 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  Exemple de désignation : Rondelle M 10 U   

 
Rondelles élastiques 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

Rondelles plates 
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Rondelles à dents 
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V.4. Les boulons. 
 

 
Dans un assemblage boulonné, les pièces à assembler sont montées 
………………………..(elles ne sont pas en contact avec la vis).       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V.4.1. Désignation normalisée des boulons. 
 
Exemple de désignation. 
 

8. le terme « boulon » 
9. symbole de forme de tête « H » 
10. symbole de filetage métrique 
11. diamètre nominal « d » 
12. longueur sous tête « L » 
13. classe de qualité 

 
 
Boulon  H    M  20 x 100,   8-8   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Jeu entre les 
pièces et la vis 
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V.I. LES RIVETS. 
  
La construction rivée consiste à réunir un ensemble de pièces à l’aide de rivets. 
Un rivet est constitué ……………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………… 
 
Après la mise en place l’autre extrémité est refoulée et forme la rivure. La liaison 
obtenue est indémontable. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V.I.1. Les principaux types de rivets. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

V.I.1.1. Rivets à tête ronde 

V.I.1.2. Rivets à tête cylindrique 
plate. 
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V.I.1.3. Longueur L des rivets. 

V.I.1.4. Recommandation 
V.I.1.4.1. Diamètre minimal d’un rivet 

 

V.I.1.4.2. Diamètre du trou de passage. 

V.I.1.4.3. Ecartement des rivets. 
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V.I.2. Rivets à expansion : « rivets POP ou POP étanche ». 
 
Définition : Les rivets à expansion permettent d’assembler des pièces dont un seul 
coté est accessible. 
La rivure est obtenue par la traction sur la tige qui ne se rompt qu’une fois les pièces 
accostées. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
V.I.2.1. Désignation. 
 
Exemple :   Rivet POP, d-l 
 
V.I.3. Application. 
 
 
 
 
Ep : 2mm 
 
                                                                                                      Ep : 3 mm 
 
On souhaite assembler ces 2 tôles à l’aide de rivets à têtes cylindriques. 
- Quel est le diamètre minimal des rivets ? 
- Quelle la longueur des rivets ? 
- Donnez la désignation normalisée d’un rivet ? 

 
………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………… 
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