BEP MSMA LYCEE LA FONTAINE DES EAUX
TECHNOLOGIE DES MATERIAUX

L’ESSAI DE DURETE
1) But:
La dureté, de symbole général , caractérise la capacité d'un matériau a
o b
[
Elle peut étre évaluée en mesurant laissée en surface par

agissant sous l'action d'une force connue (essais Brinell, Vickers et Rockwell) mais aussi par une
hauteur de rebondissement d'un objet trés dur sur la surface a tester (essai Shore pour élastomeres et

plastiques).

Microdurométre Vickers

Durométre Shore

11. Exemples de machines d'essai de dureté.
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F
HB = 0,102x2F  4yec
bille @ d §
Brinell HB 8:‘?{0’—-@)
surface (Fen N, a et den mm)
11 F
yramide & HV=0,189 P avec
gase carrée
2 Oty
Vickers HV I d= 2
(Fen N, d, et d, en mm)
cone ou bille précharge lFo (100N) miseen | F+F relachement
: (marguage) charge Fo
i |
> — i
Rockwell HR ~T100——; X E"'\fi
1 A S A
HR 504 E e=enfoncement | gureté HR = 100 - ¢
HRg = Y
échelle de
dureté (C, B, A...)
A T S (DRI J DU ROV - NN | N [ O P 1) o PR PR |
2) Dureté Brinell (symbole )

Elle est obtenue par calcul. Apres essai, on mesure
(diametre : 1-2,5-5-10 mm) appliquée pour obtenir cette
empreinte (essai usuel : F =3 000 daN, d = 10 mm, pendant 15 a 60 secondes). Utilisation : tous métaux.

3) Dureté Vickers (symbole )

Elle est obtenue par calcul ; le principe est identique au précédent mais avec

dont I'angle au sommet est de 136°. Utilisation : tous métaux.
Variante : essai Knoop (microdureté, empreinte en forme de losange, matériaux durs pour petites pieces
et fines sections).
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4) Dureté Rockwell (symbole

C'est l'essai de dureté le plus connu mondialement. Dans ce cas, la dureté, contrairement a Brinell et
Vickers, est obtenue par

Une précharge (Fo) permet de faire une empreinte initiale et, par 1a, d'éliminer les incertitudes propres
aux défauts de la surface.

Echelles de mesure :
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