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PNEUMATIQUES

1/ Introduction
Les liaisons entre les difféerents composants d’un circuit sont assurées par des tuyauteries
munies de raccords.

2/ Les tuyauteries

2.1/ Les tuyauteries rigides
Elles doivent étre inoxydables. Le cuivre est le matériau le plus utilisé.

2.2/ Les tuyauteries semi-rigides
lIs résistent aux huiles, aux solvants et a 'essence.

Matiere : Rilsan.
Pression d’utilisation : 15 bar. %
Pression de rupture : 40 bar.

Section : 2/4 — 4/6 — 6/8 — 8/10 — 10/12 — 12/14.

Nota : Le premier chiffre indique le diameétre intérieur et le second le diamétre extérieur.

2.3/ Les tubes plastiques souples renforcés
lIs résistent au vieillissement, a 'ozone, aux gaz, aux produit chimiques.
Matiéere : PVC renforcé d’une tresse de nylon.
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Section : de 4/10 a 50/66.

2.4/ Les tubes en caoutchouc renforcé
lls sont plus ou moins souples suivant leur pression
d’utilisation. g Q
Matiére : Caoutchouc renforcé par 2 nappes de textile
ou d’acier.

Pression d’utilisation : 15 & 200 bar pour ceux utilisés en hydraulique ou oléopneumatique.
Section : 6/13 —8/15-10/18 — 13/21 — 16/26 — 19/29.

3/ Les raccords

3.1/ Les raccords a visser

Pour tubes de cuivre :

Bicone Ancre

Raccord a évasement Raccord a bicone Raccord a pénétration
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Pour tubes souples :

Collier de serrage Ecrou de serrage

Cannelures de serrage Cbne de serrage

Les filetages sont au profil :
- « gaz » (C’est le cas le plus courant),
- ISO au pas fin.

Le filetage du raccord est cylindrique ou conique.
Les liaisons doivent étre étanches ce qui nécessite I'utilisation de joint en bande ou ruban.
Tous ces raccords peuvent étre droits, d’équerres, en té, en croix, etc.

Quelques valeurs couramment utilisées :

Désignation gaz | Valeur en mm
1/8 9,72
1/4 13,157
3/8 16,662
1/2 20,955

3.2/ Les raccords a demontage rapide
lls permettent de connecter et déconnecter rapidement les appareils sans avoir a utiliser de clé.

3.2.1/ Raccords pour tubes en rilsan de @ 4 a @10
Tous ces raccords ne sont pas auto-obturables

Piquage droit e s

Piquage équerre simple

Equerre simple

Té piquage au centre

Différents types de raccords «legris»
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Montage Tube plqjﬁque
Le tube poussé dans la bague élastique fendue dilate cette semrnigice
bague et penetre dans le joint conique qui assure I'étancheite.  gagye slastique
Si une traction est exercee sur le tube, la dent d’accrochage  fendve
entraine la bague élastique fendue au contact de la contre-
pente de verrouillage, ce qui a pour effet de serrer davantage 1a  contrepente de
bague sur le tube. Le tube est verrouillé. verrouillage
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Joint forique
d'étanchéité
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Butée de tube

Démontage
Si I'extraction du tube est voulue, une simple poussée sur la
bague permet d’empécher I'action de la contre-pente de
verrouillage. Le tube est alors facilement déconnecté.

3.2.2/ raccords pour tubes plastiques souples et de caoutchouc

Les modeéles pour les tubes de grands diamétres (J 19) assurent un gros débit. lls sont
notamment utilisés pour alimenter :

- les appareils de conditionnement de lair,
- les outillages portatifs de meulage, de percage, etc.,
- les vérins de grandes dimensions, etc.

Fonctionnement d’'un raccord staubli

A ¥ Coté arrivée

de l'air

Montage :
Le montage peut se faire sous pression (10 bar). La piece 1
est poussée dans la piéce 2 jusqu’a I'encliquetage de la

partie conique. ;
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Ressort
Démontage :

Il peut s’effectuer également sous pression car ce raccord est
auto-obturable.
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4/ La répartition de 'air comprimé

Elle peut se faire par l'utilisation de raccord )
en Té et en croix ou — uniquement pour les 50’{::5 pour
tubes en rilsan de petits diamétres (J 4 et G 6) T ': xté?igf
— par des blocs d’alimentation.

La mise en pression de [lorifice Orifice
d’alimentation assure l'arrivée d’air a tous les d'alimentation
raccords instantanés. Les raccords non utilisés pour tube @8

doivent étre obturés par un bouchon.

5/ Montage des tuyauteries

Montage correct

6/ Conclusion

Fixcti?n
par 3 clips
sur ronds @8

Montage incorrect

La tuyauterie ne doit jamais étre bridée par des colliers avec le raccordement des
extrémités. Il est préférable qu’entre deux raccords, la tuyauterie soit un peu trop longue

plutét que trop courte.




